
MAGNETGEKUPPELTE
ZAHNRADPUMPEN
Baureihe TEF-MAG®

TEF-MAG 201
KONSTRUKTIONSMERKMALE
• Europäisches Patent Nr. 3786416
• USA/Kanada Patent Nr. US 10,189,005 B2
• Rotierende Verdrängerpumpe
• Zahnradpumpe, außenverzahnt
• Annähernd pulsationsfrei
• Leckagefrei
• Magnetgekuppelt
• Niedriger NPSHR-Wert
• Kleine Fördermengen
• Hoher Differenzdruck
• Selbstansaugend (Nass)
• Kurzzeitig trockenlauffähig
• Konstantes Regelverhalten
• Integrierter Frequenzumrichter lieferbar
• Pumpe auch nach ATEX 2014/34/EU 

PRODUKTBESCHREIBUNG
Die Pumpen der MARCH Baureihe 
TEF-MAG® sind magnetgekuppelte, außen-
verzahnte, rotierende Verdrängerpumpen. 
Diese erzeugen eine Zwangsströmung nach 
dem Verdrängerprinzip mit hohem Differenz-
druck bei einer annähernd pulsationsfreien 
Strömung. Die Pumpengehäuse sind aus 
robustem Vollmaterial und korrosionsbestän-
digen Kunststoffen wie PP, PVC, PE, PVDF 
oder PEEK zerspanend hergestellt. Auch die 
medienberührten Bauteile wie Wellen oder 
Zahnräder, sind aus nicht-metallischen Werk-
stoffen gefertigt. Die Kraftübertragung von 
Antrieb auf Pumpe erfolgt berührungslos 
durch starke NdFeB Permanentmagnete. 
Hierdurch arbeitet die Pumpe ohne jegliche 
mechanische Wellendichtung, so dass eine 
sichere und leckagefreie Förderung korrosi-
ver, toxischer und explosiver Medien gewähr-
leistet ist.
Pumpen für explosionsgefährdete Bereiche 
der Zonen 1 und 2 können aus korrosionsbe-
ständigen Kunststoffen geliefert werden.

TECHNISCHE DATEN
Nenndrehzahl.:  1450 1/min (50Hz)
Nennfördermenge: 260 l/h
Differenzdruck max.: 10 bar
Systemdruck:  PN 16 bar
Temperatur max.:  65°C
Dichte max.:  1,9 kg/dm³ 
Viskosität max.:  5000 cP
NPSHR:   0,5 m
Antriebsleistung:  0,37 kW

ANWENDUNGEN
Die Pumpen dieser Baureihe haben sich 
überall dort bewährt, wo kleine Fördermengen 
korrosiver Flüssigkeiten unter hohem Druck, 
pulsationsfrei gefördert werden müssen. 

Typische Anwendungen sind:
• Abwasseraufbereitung 
• Flockung / Fällung
• Biodieselanlagen
• Petrochemische- und chemische Industrie
• Umwelttechnik
• Rauchgasreinigung
• Chemikaliendosierung
• Labortechnik
• Druckerhöhung
• Dosierung
• Anlagenbau und Prozesstechnik

ANSCHLÜSSE
Gewinde: G3/8“ Innengewinde
Flansch: DN15 PN10/16 Losflansch

WERKSTOFFE
Gehäuse: PP, PE, PVC, PVDF, PEEK
O-Ringe: EPDM, Viton, Kalrez
Wellen: Al2O3 >99%, SSiC
Zahnräder: PTFEC, PVDF, PEEK
Gleitlager: PTFEC, Graphit, SSiC

FDA konforme Materialien sind auf Anfrage 

www.march-pumpen.com  •  info@march-pumpen.com



1 1

2 2

3 3

4 4

5 5

6 6

7 7

8 8

A
A

B
B

C
C

D
D

E
E

F
F

K
E
N
N
L
IN
IE
N
/
P
E
R
F
O
R
M
A
N
C
E
C
U
R
V
E
S

S
e
ri
e
s

P
u
m
p
S
iz
e

T
E
F
-
M
A
G

T
E
F
-
M
A
G
2
0
0

F
lu
id

V
is
co
s
it
y

F
lu
id

D
e
n
s
it
y

1
m
m
²/
s

1
k
g
/
d
m
³

80
40

0
12
0

16
0

20
0

24
0

28
0

32
0

36
0

2,
0

4,
0

6,
0

8,
0

10
,0

Q
[l/
h]

Q
[U
.S
.G
PM

]
0.
17

0.
35

0.
52

0.
70

0.
88

1.
05

1.
23

1.
40

1.
58

H
[b
ar
]

H
[p
si
]

29
.0

58
.0

87
.0

11
6.
0

14
5.
0

75
0
1/
m
in

90
0
1/
m
in

11
5
0
1/
m
in

14
5
0
1/
m
in

17
5
0
1/
m
in

n
[1
/m
in
]

60
0
1/
m
in

0,
3

0,
2

0,
1

0,
4

Pz
u
[k
W
]



B
-
B
(
1
:
1
)

B
B

1 1

2 2

3 3

4 4

5 5

6 6

7 7

8 8

9 9

10 10

11 11

12 12

A
A

B
B

C
C

D
D

E
E

F
F

G
G

H
H

D
R
A
W
IN
G
_
T
M
-
0
2
0
1-
P
-
F
-
IE
C
7
1

S
ta
tu
s

Ä
n
d
e
ru
n
g
e
n

D
a
tu
m

N
a
m
e

G
e
z
e
ic
h
n
e
t

K
o
n
tr
o
ll
ie
r
t

N
o
rm

D
a
tu
m

N
a
m
e

2
2
.0
9
.2
0
16

L
a
ch

A
ll
e
A
n
g
a
b
e
n
u
n
v
e
rb
in
d
li
ch
,
te
ch
n
is
ch
e
Ä
n
d
e
ru
n
g
e
n
v
o
rb
e
h
a
lt
e
n
!
T
e
ch
n
ic
a
l
d
a
ta

n
o
t
b
in
d
in
g
a
n
d
s
u
b
je
ct

to
ch
a
n
g
e
!

C
o
p
y
ri
g
h
t
M
A
R
C
H
P
U
M
P
E
N
G
m
b
H
2
0
17

T
E
F
-
M
A
G
0
2
0
1
P
_
F
IE
C
7
1
V
E
M

A
B
M
E
S
S
U
N
G
E
N

D
IM
E
N
S
IO
N
S

1:
1

-
A
B
M
E
S
S
U
N
G
E
N

m
m

[Z
o
ll
]

*
M
a
ß
k
a
n
n
b
e
i
a
n
d
e
re
n
M
o
to
re
n
fa
b
ri
k
a
te
n
a
b
w
e
ic
h
e
n

-
D
IM

E
N
S
IO
N
S

m
m

[I
n
ch

]

*
m
a
y

ch
a
n
g
e

w
it
h

d
if
fe

re
n
t

m
o
to

r
m
a
n
u
fa

ct
u
re

r

-
A
N
T
R
IE
B

D
re
h
s
tr
o
m
-
A
s
y
n
ch
ro
n
m
o
to
r
n
a
ch

IE
C
R
ic
h
tl
in
ie
n
.

F
a
b
ri
k
a
t:
V
E
M

G
rö
ß
e
:
IE
C
B
G
7
0
IM

B
3
/
B
5
,
0
,3
7
k
W

,
14
5
0
1/
m
in

-
D
R
IV
E

T
h
re

e
p
h
a
s
e

T
E
F
C

e
le
ct
ri
c

m
o
to

r
a
cc
.
to

IE
C

S
ta

n
d
a
rd

s

M
a
n
u
fa

ct
u
re

r:
V
E
M

S
iz
e
:
IE
C
7
1
B
3

/
B
5
,
0
,3
7
k
W
,
14

5
0

rp
m

-
A
N
S
C
H
L
Ü
S
S
E
D
N
s
/
d

L
o
s
fl
a
n
s
ch

D
N
15

P
N
10
/
16

-
P
P
S
T

S
a
u
g
s
e
it
e
/
D
ru
ck
s
e
it
e
a
b
h
ä
n
g
ig

v
o
n
D
re
h
ri
ch
tu
n
g
,

P
u
m
p
e
k
a
n
n
re
v
e
rs
ib
e
l
e
in
g
e
s
e
tz
t
w
e
rd
e
n
.

-
C
O
N
N
E
C
T
IO
N
S

D
N
s
/
d

L
a
p

Jo
in
t

F
la
n
g
e

D
N
15

P
N
10
/
16

-
P
P
S
T

S
u
ct
io
n

s
id
e

/
d
is
ch

a
rg

e
s
id
e

d
e
p
e
n
d
s

o
n

d
ir
e
ct
io
n

o
f

ro
ta

ti
o
n
.

P
u
m
p

is
re

v
e
rs

ib
le
.

D
re
h
ri
ch
tu
n
g

D
ir
e
ct

io
n

o
f

ro
ta

ti
o
n

D
ru
ck
s
e
it
e

D
is
ch
a
rg
e
s
id
e

S
a
u
g
s
e
it
e

S
u
ct

io
n

s
id
e

9
5
,0
0
[3
.7
4
0
]

6
5
,0
0
[2
.5
5
9
]

14
,0
0

4
x

[0
.5
5
1]

11,00[0.433]

19
0
,5
0
[7
.5
0
0
]

9
0
,0
0
[3
.5
4
3
]

4
x

8
,0
0
[0
.3
14
]

71,00[2.795]

59,08[2.325] 9,00[0.354]

2
0
0
,0
0
[7
.8
7
4
]

11
2
,0
0
[4
.4
0
9
]

8
,0
0
[0
.3
14
]40,00[1.574]

17
5
,5
0
[6
.9
0
9
]
*

175,80[6.921]*

14
5
,5
0
[5
.7
2
8
]

3
7
2
,4
0
[1
4
.6
6
1]
*

D
N
s
/
d



B
-
B
(
1
:
1
)

B
B

1 1

2 2

3 3

4 4

5 5

6 6

7 7

8 8

9 9

10 10

11 11

12 12

A
A

B
B

C
C

D
D

E
E

F
F

G
G

H
H

D
P
T
M
-
0
2
0
1-
P
_
F
-
H
-
IE
C
8
0
-
V
E
M

S
ta
tu
s

Ä
n
d
e
ru
n
g
e
n

D
a
tu
m

N
a
m
e

G
e
z
e
ic
h
n
e
t

K
o
n
tr
o
ll
ie
r
t

N
o
rm

D
a
tu
m

N
a
m
e

0
7
.1
0
.2
0
2
1

L
a
ch

A
ll
e
A
n
g
a
b
e
n
u
n
v
e
rb
in
d
li
ch
,
te
ch
n
is
ch
e
Ä
n
d
e
ru
n
g
e
n
v
o
rb
e
h
a
lt
e
n
!
T
e
ch
n
ic
a
l
d
a
ta

n
o
t
b
in
d
in
g
a
n
d
s
u
b
je
ct

to
ch
a
n
g
e
!

C
o
p
y
ri
g
h
t
M
A
R
C
H
P
U
M
P
E
N
G
m
b
H
&
C
o
.K
G
2
0
2
1

T
E
F
-
M
A
G
0
2
0
1
P
_
F
-
H
IE
C
8
0
V
E
M

A
B
M
E
S
S
U
N
G
E
N

D
IM
E
N
S
IO
N
S

1:
1

-
A
B
M
E
S
S
U
N
G
E
N

m
m

[Z
o
ll
]

*
M
a
ß
k
a
n
n
b
e
i
a
n
d
e
re
n
M
o
to
re
n
fa
b
ri
k
a
te
n
a
b
w
e
ic
h
e
n

-
D
IM

E
N
S
IO
N
S

m
m

[I
n
ch

]

*
m
a
y

ch
a
n
g
e

w
it
h

d
if
fe

re
n
t

m
o
to

r
m
a
n
u
fa

ct
u
re

r

-
A
N
T
R
IE
B

D
re
h
s
tr
o
m
-
A
s
y
n
ch
ro
n
m
o
to
r
n
a
ch

IE
C
R
ic
h
tl
in
ie
n
.

F
a
b
ri
k
a
t:
V
E
M

G
rö
ß
e
:
IE
C
B
G
8
0
IM

B
3
/
B
5
,
0
,5
5
k
W

,
15
0
0
1/
m
in

-
D
R
IV

E

T
h
re

e
p
h
a
s
e

T
E
F
C

e
le
ct
ri
c

m
o
to

r
a
cc
.
to

IE
C

S
ta

n
d
a
rd

s

M
a
n
u
fa

ct
u
re

r:
V
E
M

S
iz
e
:
IE
C
8
0

B
3

/
B
5
,
0
,5
5
k
W
,
15

0
0

rp
m

-
A
N
S
C
H
L
Ü
S
S
E
D
N
s
/
d

L
o
s
fl
a
n
s
ch

D
N
15

P
N
10
/
16

-
P
P
S
T

S
a
u
g
s
e
it
e
/
D
ru
ck
s
e
it
e
a
b
h
ä
n
g
ig

v
o
n
D
re
h
ri
ch
tu
n
g
,

P
u
m
p
e
k
a
n
n
re
v
e
rs
ib
e
l
e
in
g
e
s
e
tz
t
w
e
rd
e
n
.

-
C
O
N
N
E
C
T
IO
N
S

D
N
s
/
d

L
a
p

Jo
in
t

F
la
n
g
e

D
N
15

P
N
10
/
16

-
P
P
S
T

S
u
ct
io
n

s
id
e

/
d
is
ch

a
rg

e
s
id
e

d
e
p
e
n
d
s

o
n

d
ir
e
ct
io
n

o
f

ro
ta

ti
o
n
.

P
u
m
p

is
re

v
e
rs

ib
le
.

D
re
h
ri
ch
tu
n
g

D
ir
e
ct

io
n

o
f

ro
ta

ti
o
n

D
ru
ck
s
e
it
e

D
is
ch
a
rg
e
s
id
e

S
a
u
g
s
e
it
e

S
u
ct

io
n

s
id
e

9
5
,0
0
[3
.7
4
0
]

6
5
,0
0
[2
.5
5
9
]

14
,0
0

4
x

[0
.5
5
1]

11,00[0.433]

2
0
0
,0
0
[7
.8
7
4
]

8
,0
0
[0
.3
14
]

40,00[1.574]

D
N
s
/
d

14
5
,5
0
[5
.7
2
8
]

4
x

10
,0
0
[0
,3
9
3
]

10
0
,0
0
[3
.9
3
7
]

2
10
,5
0
[8
.2
8
7
]

12
5
,0
0
[4
.9
2
1]

80,00[3.149]

68,08[2.680]

200,00[7.874]

191,80*[7.551]

2
0
8
,5
0
*
[8
.2
0
8
]

4
19
,9
0
*
[1
6
.5
3
1]

16
0
,5
0
[6
.3
18
]



A
-
A
(
1
:
2
)

A A

1 1

2 2

3 3

4 4

5 5

6 6

7 7

8 8

A
A

B
B

C
C

D
D

E
E

F
F

1 A
2

T
M
-
0
2
0
1-
P
-
F
A
-
N
5
6
C

S
ta
tu
s

Ä
n
d
e
ru
n
g
e
n

D
a
tu
m

N
a
m
e

G
e
z
e
ic
h
n
e
t

K
o
n
tr
o
ll
ie
rt

N
o
rm

D
a
tu
m

N
a
m
e

0
1.
0
2
.2
0
2
1

L
a
ch

A
ll
e
A
n
g
a
b
e
n
u
n
v
e
rb
in
d
li
ch
,
te
ch
n
is
ch
e
Ä
n
d
e
ru
n
g
e
n
v
o
rb
e
h
a
lt
e
n
!
T
e
ch
n
ic
a
l
d
a
ta

n
o
t
b
in
d
in
g
a
n
d
s
u
b
je
ct

to
ch
a
n
g
e
!

C
o
p
y
ri
g
h
t
M
A
R
C
H
P
U
M
P
E
N
G
m
b
H
&
C
o
.K
G
2
0
2
1

T
E
F
-
M
A
G
0
2
0
1
P
-
F
A
N
E
M
A
5
6
C

A
B
M
E
S
S
U
N
G
E
N

DI
ME

NS
IO
NS

1:
2

2
3
2
,9
5
[9
.1
7
1]

7
6
,2
0
[3
.0
0
]

8
,7
0
[0
.3
4
2
]

11,925[0.469]

14
5
,5
0
[5
.7
2
8
]

19
6
,9
0
[7
.7
5
1]

2
2
,4
0
[0
.8
8
1]

2
19
,7
0
[8
.6
4
9
]

76,98[3.030]

170,00[6.692]

228,64[9.001]

2
0
4
,0
0
[8
.0
3
1]

40,00[1.574]

8
,0
0
[0
.3
15
]

88,90[3.500]

60,00[2.362]

95,00[3.740]

12
,0
0
[0
.4
7
2
]

16,00[0.629]

E
x
e
cu
ti
o
n
:

P
P
-
G
F
(3
0
%

g
la
s
s
fi
b
e
r
re
in
fo
rc
e
d
)
w
it
h
s
te
e
l
in
s
e
rt

C
o
n
n
e
ct
io
n
d
im
e
n
s
io
n
s
a
cc
o
rd
in
g
to
:
A
N
S
I
/
A
S
M
E
B
16
.5

cl
a
s
s
15
0
,

A
S
T
M
D
4
0
2
4
,
B
S
15
6
0
,
B
S
E
N
17
5
9

4
3
9
,0
0
[1
7
.2
8
3
]

22,30[0.878]101,50[3.996]

W
E
G
T
E
F
C
W
5
6

F
O
O
T
,
C
F
L
A
N
G
E



1 1

2 2

3 3

4 4

5 5

6 6

7 7

8 8

A
A

B
B

C
C

D
D

E
E

F
F

1 A
2

D
P
T
M
-
0
2
0
1-
P
-
F
-
IE
C
7
1

S
ta
tu
s

Ä
n
d
e
ru
n
g
e
n

D
a
tu
m

N
a
m
e

G
e
z
e
ic
h
n
e
t

K
o
n
t
ro
ll
ie
rt

N
o
rm

D
a
tu
m

N
a
m
e

11
.0
5
.2
0
2
1

L
a
ch

A
ll
e
A
n
g
a
b
e
n
u
n
v
e
rb
in
d
li
ch
,
te
ch
n
is
ch
e
Ä
n
d
e
ru
n
g
e
n
v
o
rb
e
h
a
lt
e
n
!
T
e
ch
n
ic
a
l
d
a
ta

n
o
t
b
in
d
in
g
a
n
d
s
u
b
je
ct

to
ch
a
n
g
e
!

C
o
p
y
ri
g
h
t
M
A
R
C
H
P
U
M
P
E
N
G
m
b
H
&
C
o
.K
G
2
0
2
1

T
E
F
-
M
A
G
0
2
0
1
P
-
F
-
IE
C
7
1

E
X
P
L
O
S
IO
N
S
D
A
R
S
T
E
L
L
U
N
G

EX
PL

OD
ED

VI
EW

1:
2

9
0
,0
0
-
0
,1
0

0
,1
0

+

10
0

8
4

8
6

5
0

5
1

7
5
A

7
5
C

7
5
D
z
2

7
5
D
z
1

7
5
B

7
5
E

7
5
A

10
1

9
0

9
1

9
2

8
3

8
5

3
0

5
2

10

8
1

10
2

10
32
0

10
3

10
4

2
0
0



1 1

2 2

3 3

4 4

5 5

6 6

7 7

8 8

A
A

B
B

C
C

D
D

E
E

F
F

1 A
2

T
M
-
0
2
0
1-
P
-
F
-
IE
C
8
0

S
ta
tu
s

Ä
n
d
e
ru
n
g
e
n

D
a
tu
m

N
a
m
e

G
e
z
e
ic
h
n
e
t

K
o
n
t
ro
ll
ie
rt

N
o
rm

D
a
tu
m

N
a
m
e

0
7
.1
0
.2
0
2
1

L
a
ch

A
ll
e
A
n
g
a
b
e
n
u
n
v
e
rb
in
d
li
ch
,
te
ch
n
is
ch
e
Ä
n
d
e
ru
n
g
e
n
v
o
rb
e
h
a
lt
e
n
!
T
e
ch
n
ic
a
l
d
a
ta

n
o
t
b
in
d
in
g
a
n
d
s
u
b
je
ct

to
ch
a
n
g
e
!

C
o
p
y
ri
g
h
t
M
A
R
C
H
P
U
M
P
E
N
G
m
b
H
&
C
o
.K
G
2
0
2
1

T
E
F
-
M
A
G
0
2
0
1
P
-
F
IE
C
8
0

E
X
P
L
O
S
IO
N
S
D
A
R
S
T
E
L
L
U
N
G

EX
PL

OD
ED

VI
EW

1:
2

8
9
,5
0

15
,0
0

10
0

8
4

8
6

5
0

5
1

7
5
A

7
5
C

7
5
D
z
2

7
5
D
z
1

7
5
B

7
5
E

9
0

9
1

9
2

7
5
A

10
1

8
5

8
3

5
2

3
0

10

10
2

10
3

8
1

2
1

15
1

15
2

15
4
A

15
4

15
0

2
0
0

15
5



1 1

2 2

3 3

4 4

5 5

6 6

7 7

8 8

A
A

B
B

C
C

D
D

E
E

F
F

1 A
2

T
M
-
0
2
0
1-
P
-
F
-
N
5
6
C

S
ta
tu
s

Ä
n
d
e
ru
n
g
e
n

D
a
tu
m

N
a
m
e

G
e
z
e
ic
h
n
e
t

K
o
n
tr
o
ll
ie
rt

N
o
rm

D
a
tu
m

N
a
m
e

0
1.
0
2
.2
0
2
1

L
a
ch

A
ll
e
A
n
g
a
b
e
n
u
n
v
e
rb
in
d
li
ch
,
te
ch
n
is
ch
e
Ä
n
d
e
ru
n
g
e
n
v
o
rb
e
h
a
lt
e
n
!
T
e
ch
n
ic
a
l
d
a
ta

n
o
t
b
in
d
in
g
a
n
d
s
u
b
je
ct

to
ch
a
n
g
e
!

C
o
p
y
ri
g
h
t
M
A
R
C
H
P
U
M
P
E
N
G
m
b
H
&
C
o
.K
G
2
0
2
1

T
E
F
-
M
A
G
0
2
0
1
P
-
F
A
N
E
M
A
5
6
C

E
X
P
L
O
S
IO
N
S
D
A
R
S
T
E
L
L
U
N
G

EX
PL

OD
ED

VI
EW

1:
2

10
0

8
4

8
6

5
0

5
1

7
5
A

7
5
E

7
5
C

7
5
D
z
2

7
5
D
z
1

7
5
B

9
0

9
1

9
2

8
5

8
3

3
0

5
2

10

10
1

10
2

10
3

8
1N

2
1

15
1

15
2

15
4

15
5

15
0

2
0
0

9
0
,0
0

2
2
,4
0

5
2
,4
0


	Prospektblatt_TEF-MAG_201_DE_2022
	CURVES_TEF-MAG_200_1cP_01_A4h
	DRAWING_TM-0201-P-F-H-IEC71-VEM_A4h
	DRAWING_TM-0201-P-F-H-IEC80-VEM_A4h
	DRAWING_TM-0201-P-FA-N56C_A4h
	EXPLODED_TM-0201-P-F-IEC71_A4h
	EXPLODED_TM-0201-P-F-IEC80_A4h
	EXPLODED_TM-0201-P-F-N56C_A4h

